»Dostawa materiatéw na roboty eksploatacyjne sieci wodociggowej oraz prac
monterskich- Pakiet A”

- Ztaczki zaciskowe majg posiadad uszczelke wargowa (duza powierzchnia styku do
rury)

- Ksztattki elektrooporowe do srednicy fi 63 maja posiada¢ wbudowany system
mocowania rur, ktory eliminuje konieczno$¢ stosowania uchwytu centrujacego do rur
- Obejmy elektrooporowe z siodtem i tréjnikiem z frezem do nawiercania pod
cisnieniem maja mie¢ mozliwos$¢ ustawienia odejécia pod dowolnym katem, a dolna
obejma montazowa wykonana powinna by¢ z PE

- Ksztattki doczotowe powyzej $rednicy fi 63 majg by¢ z dtugimi ramionami do
zgrzewania elektrooporowego i doczotowego

Ksztattki zaciskowe, elektrooporowe i doczotowe wymagane jednego producenta
(poz. 119-211)

Rury PE RC dwuwarstwowe do technik bezwykopowych (HDD, kraking) :
- warstwa wewnetrzna (rura rdzeniowa) z PE10ORC koloru czarnego

- warstwa zewnetrzna z PE100RC koloru granatowego

- warstwa wewngtrzna potgczona molekularnie z warstwg zewnetrzna

Rury PE z ptaszczem ochronnym do technik bezwykopowych (HDD, kraking) :

- rura rdzeniowa do wody pitnej z PEI00RC

- ptaszcz ochronny z PE lub PP

- dwa druty lub dwie tasmy ze stali nierdzewnej lub z aluminium do lokalizacji
rurociggu spiralnie nawinigte na rure rdzeniowa lub utozone wzdtuz rury pod
ptaszczem w sposéb zapewniajacy kompensacje rozszerzalnosci wzdtuznej rury PE
- certyfikat PAS 1075 Typ 3

Rury PE, RURY PE RC wymagane od jednego producenta (poz. 220-247)
Rury PE z ptaszczem ochronnym wymagane od jednego producenta (poz. 248-252)

»Dostawa materiatéw na roboty eksploatacyjne sieci wodociqgowej oraz prac
monterskich- Pakiet B”

Wymagana armatura jednego producenta (poz. 1-91)

1) Zasuwy kotnierzowe, klinowe do instalacji wodnych w zakresie $rednic DN
50- DN 600 :

- zabudowa krétka: wg normy PN-EN558 tabela 2 seria 14;

- owiercenie kotnierzy: wg normy PN-EN1092-2;

- testy: - proba szczelnosci wodg PN-EN1074-1 i 2/PN-EN12266,
- proba momentu obrotowego zamykania zasuwy;



- korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powtoka ochronng z farb
epoksydowych wg wymogéw GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;

- odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, srednice DN, ciénienie
nominalne i materiat korpusu;

- Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masa plastyczna na goraco;

- uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w
pokrywie;

- trzpien: ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawartoscia chromu, z gwintem
walcowanym na zimno, z ogranicznikiem posuwu klina;

- trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

- uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca
gtowne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce oraz pierscien
zgarniajacy z gumy NBR;

- uszczelnienie trzpienia, dla zasuw powyzej DN400, wymienne pod ci$nieniem

- przelot zasuwy: peten, réwny $rednicy nominalnej i bez zawezen;

- Kklin:

- rdzer z zeliwa sferoidalnego (GGG-50),

- nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie, powtokg z gumy EPDM o min. grubosci
1,5 mm,

- dodatkowa nadlewka z gumy w dolnej czesci klina umozliwiajgca pochtanianie
zanieczyszczen statych i szczelne domkniecie,

- prowadnice klina wzmocnione wktadka z odpornego na $cieranie tworzywa
sztucznego;

- nakretka klina: z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, na state potaczona z
klinem,

- przelot przez komore klina: cylindryczny na catej dtugosci i nie zawezony na koricu;

- mozliwos¢ opcjonalnego zamontowania by-passu dla zasuw od $rednicy DN500;

2) Obudowy sztywne i teleskopowe do zasuw kotnierzowych
- teb do klucza wykonany ze staliwa nierdzewnego
- ruraprzesuwna i ochronna wykonana z PE
- potaczenia nasady z wrzecionem za pomoca za pomoca zawleczki lub $ruby
(wykonane ze stali nierdzewnej)
- trzpien przedtuzacza wykonany z profilu kwadratowego zamknietego

3) Armatura do przytaczy domowych wraz z wyposazeniem
Zasuwy do przytaczy domowych zeliwne z gwintem wewnegtrznym i zewnetrznym

- korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego GGG-50, z powtoka ochronng z farb
epoksydowych o min. grubosci 250 pum;

- odlew korpusu z oznakowaniem okreélajagcym: producenta, $rednice DN, ci$nienie
nominalne i materiat korpusu;

- testy: - pr6ba szczelnosci woda wg PN-EN 1074-1i 2 / PN-EN 12266,

- proba momentu obrotowego zamykania zasuwy;

- Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gnhiazdach i
zabezpieczone masg plastyczng na goraco;

- uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM;



- trzpien: ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawartoscig chromu, z gwintem
walcowanym na zimno,

- trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

- uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca
gtowne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajace oraz gérny
pierscien zgarniajacy z gumy NBR;

- klin: - z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, nawulkanizowany zewnetrznie
powtokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

- prowadnice klina wspétpracujace z ptaszczyzna prowadzaca w korpusie;

- koncéwki zasuwy: - gwint zewnetrzny, z jednej strony

- kielich typu ISO i gwint wewnetrzny umozliwiajacy przytaczenie
aparatu nawiercajgcego i wykonanie przytgcza pod
cisnieniem, z drugiej strony;

- przelot zasuwy: peten, réwny $rednicy nominalnej i bez przewezien;

- teleskopowy przedtuzacz trzpienia zasuwy i zasuwa od jednego producenta,

- pokrycie korpusu wg. Wymogéw GSK RAL

4. Zasuwy do przytaczy domowych bezgwintowy system bagnetowy

- bezgwintowy system do instalacji wodnych, przytaczeniowych.

- montaz poprzez wcisniecie krééca w gniazdo i zabezpieczenie elementem ustalajgcym .
- element ustalajacy posiadajacy uszy utatwiajace montaz i demontaz o konstrukgji
zapobiegajacej wypchniecie pod ciénieniem.

- korice zasuw zabezpieczone przed rotacja aparatu podczas nawiercania.

- krééce uszczelnione poprzez 2 duze o-ringi z gumy EPDM dopuszczonej do kontaktu z
woda.

- korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtoka ochronna z
farb epoksydowych wg wymogéw GSK-RAL.

- Sruby pokrywy wykonana ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masa plastyczna na goraco;

- uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w korpusie;
- trzpien wykonany ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawartoscig chromu, z gwintem
walcowanym na zimno oraz ogranicznikiem posuwu klina;

- trzpien odizolowany, na catej dtugoéci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

- uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowiaca giéwne
uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajace oraz gorny pierscien zgarniajacy z
gumy NBR;

- klin wykonany z mosiadzu o podwyzszonej wytrzymatosci, nawulkanizowany
zewnetrznie powfoka z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

- prowadnice klina wspétpracujace z ptaszczyzna prowadzacy w korpusie;

- przelot zasuwy: peten, réwny $rednicy nominalnej i bez zawezen;

5. Obejmy do nawiercania dia rur PE, PVC, zeliwnych ,stalowych i azbestocementowych w
zakresie Srednic DN63 — DN225 oraz ksztattki do systemu bagnetowego
- wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40

- Powtoka z farby epoksydowej zgodnie z DIN 30677-2, zatwierdzenie GSK.



- kompatybilne z zasuwa j.w. do systemy bagnetowego bez gwintowego, tego
samego producenta

6.0budowy sztywne i teleskopowe do zasuw do przytagczy domowych
- teb do klucza wykonany ze staliwa nierdzewnego
- ruraprzesuwna i rura ochronna wykonana z PE
- nasada wrzeciona wykonana ze staliwa
- podwdjny system potaczenia z zasuwa — potaczenie na , klik” oraz za pomocy
zawleczki

7.0paski do nawiercania dla rur zeliwnych, stalowych i azbestocementowych w zakresie

$rednic DN50 — DN300
- cisnienie nominalne PN16 , korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego, zabezpieczenie
antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica epoksydowa w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalna grubosc¢ warstwy 250 um,
przyczepnos¢ min 12 N/mm2, odpornoéé na przebicie metoda iskrowa 3000V, tasma i
sruby wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 DIN 17006 (lub réwnowazne), nakretki
wykonane ze stali nierdzewnej 1.4401 DIN 17006 (lub rownowazne),

- uszczelka siodtowa wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitng
- z odejsciem gwintowanym 1”- 2”

8.0paski do nawiercania dla rur PE i PCW w zakresie érednic
DN 50 -DN300mm

- cisnienie nominalne PN16, korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400,
zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubos¢ warstwy
250 urn, przyczepno$¢ min 12 N/mm2, odpornoéé na przebicie metodg iskrowa
3000V, $ruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej, uszczelka
wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitng

-z odejsciem gwintowanym DN 1”-2”
-pokrycie farba epoksydowa wg. GSK RAL

9.Pofaczenia kotnierzowe
Kotnierze specjalne dla rur PE, PCW w zakresie érednic DN50 do DN300, z zestawem

uszczelniajgco - wzmacniajgcym

- ci$nienie nominalne PN10 lub PN16, materiat: zeliwo GGG-40 zabezpieczenie
antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywic epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng gruboéé warstwy 250 um,
przyczepnosc min 12 N/nim2,0dpornoéé na przebicie metoda iskrowa 3000V, uszczelki
z EPDM, nadajace sie do wody pitnej,

- pierscieri wzmacniajacy ze stali nierdzewne;j

- pokrycie farba epoksydowa wg. GSK RAL



10.Kotnierze specjalne dla rur zeliwnych w zakresie $rednic DN50 do DN300.

- ci$nienie nominalne PN10 lub PN16, materiat: zeliwo zabezpieczenie antykorozyjne
(wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywic epoksydowaq w technologii
fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$¢ warstwy 250 um, przyczepno$¢ min 12
N/nim2,0odpornosé na przebicie metodg iskrowa 3000V, uszczelki z EPDM, nadajace sie
do wody pitnej,

- zabezpieczenie przed przesunigciem przez dodatkowy pierécief dociskowy.

- pokrycie farbg epoksydowa wg. GSK RAL

11.Kotnierze specjalne dla rur stalowych w zakresie $rednic DN50 do DN300.

- cisnienie nominalne PN10 lub PN16, materiat: zeliwo zabezpieczenie antykorozyjne
(wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywic epoksydowa w technologii
fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubosé warstwy 250 um, przyczepnos$¢ min 12
N/nim2,odporno$é na przebicie metodg iskrowa 3000V, uszczelki z EPDM,

—pierscien uszczelniajgcy z gumy SBR lub EPDM

12.Hydrant nadziemny z podwéjnym zamknieciem DN 80mm /1,00m, 1,25m, 1,50m/

przytacze hydrantu: kotnierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN80-100;

- certyfikat CNBOP w JAzefowie;

- atest PZH Warszawa;

- hydrant powinien posiada¢ dwa odejécia - nasady typu Storz o $rednicy DN 75 mm,
wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-91/M-51024 oraz PN-91/M-51038;

- gtowica hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, epoksydowana i
powleczona dodatkowo odporng na promieniowanie UV powtoka poliestrowg;

- glowica posiada oznakowani okreslajace: producenta, $rednice DN, ciénienie
nominalne i materiat glowicy;

- glowica ma mozliwosé obrotu o dowolny kat;

- hydrant wyposazony jest w zawér napowietrzajacy wykonany z mosigdzu;

- nadziemna cze$¢ kolumny wykonana ze stali nierdzewnej;

- czg$¢ podziemna wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40;

- ochronna powfoka przeciwkorozyjna: zewnetrznie - farba epoksydowa wg
wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 pum,

- hydrant posiada certyfikat GSK-RAL

- konstrukcja hydrantu wyposazona w zawér zwrotny kulowy, zabezpieczajacy przed
wyptywem wody w przypadku ztamania oraz umozliwiajacy wymiane wewnetrznych
czedci hydrantu pod ci$nieniem, bez demontazu hydrantu z sieci i zamykania zasuwy;
- kula zaworu zwrotnego wykonana z polipropylenu o konstrukgji wielokomorowej;

- potaczenie kolumny nadziemnej z podziemng za pomoca érub oraz zrywalnych tulei
wykonanych ze stali nierdzewnej;

- trzpien - ze stali nierdzewnej ttoczony;

- ttok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) pokrytego
elastomerem, pracujacy w siedzisku tioka przez co hydrant uszczelnia sie obwodowo;
- siedzisko ttoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu odpornego na
odcynkowanie;

- trzpien hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, ttoczony;



- uszczelnienie trzpienia zbudowane z gérnego pierscienia zabezpieczajacego oraz
mosiginej tulei z o-ringami;

- nakretka trzpienia wykonana z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatoéci;

- rura potaczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej potaczona z trzpieniem
oraz z ttokiem metodga prasowania;

- hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajace jedynie w zamknietej
pozycji ttoka hydrantu;

- kolor hydrantu : czerwony.

13.Hydrant podziemny z podwdjnym zamknieciem DN 80mm /1,00m, 1,25m, 1,50m/
- przytacze hydrantu: kotnierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN8O;
- testy: proba szczelnosci woda wg PN-EN 14339, wytrzymatosé korpusu;
- certyfikat CNBOP w Jézefowie;
- atest PZH Warszawa;
- korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) z zewnetrzna powtoka
ochronng z farb epoksydowych oraz wewnetrznie epoksydowany lub emaliowany;
- na korpusie oznakowanie hydrantu okre$lajace: producenta, $rednice DN, ciénienie
nominalne i materiat korpusu;
- ochronna powtoka przeciwkorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie - farba
epoksydowa wg wymogéw GSK-RAL, o min. grubosci 250 pm;
- hydrant posiada certyfikat GSK-RAL
- konstrukcja umozliwiajaca wymiane wewnetrznych czeéci hydrantu bez demontazu
hydrantu z sieci;
- drugie zamknigcie w postaci zaworu zwrotnego z kulg wykonang z polipropylenu o
konstrukcji wielokomorowej;
- trzpien - ze stali nierdzewnej ttoczony;
- ttok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) pokrytego
elastomerem, pracujacy w siedzisku ttoka przez co hydrant uszczelnia sie obwodowo;
- siedzisko ttoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu odpornego na
odcynkowanie;
- trzpied hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, ttoczony;
- uszczelnienie trzpienia zbudowane z gérnego pierécienia zabezpieczajacego oraz
mosigznej tulei z o-ringami;
- podktadka $lizgowa wykonana z poliamidu odporna na $cieranie zapewniajaca tatwa
i ptynng prace hydrantu oraz zabezpieczajaca hydrant przed uszkodzeniem;
- nakretka trzpienia wykonana z mosiagdzu o podwyiszonej wytrzymatosci;
- rura potaczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej potaczona z trzpieniem
oraz z tlokiem metodq prasowania;
- deflektor zanieczyszczer wykonany z gumy EPDM, nawulkanizowanej na stalowym
pierscieniu wzmacniajacym;
- hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajace jedynie w zamknietej
pozycji ttoka hydrantu;
- kolor hydrantu: niebieski;

14.Zasuwa nozowa do $ciekéw
-  Zasuwa nozowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C;
- Konstrukcja korpusu ptytowa, bezgniazdowa, miedzykotnierzowa;



- Konstrukcja z trzpieniem wznoszacym lub statym;

- Jednoczgsciowa uszczelka z gumy NBR w ksztafcie litery U miedzy ptytami korpusu,
wzmocniona wkfadkg stalowa w celu ochrony przed uszkodzeniem w czasie pracy;

- Wyposazona w skrobaki noza wykonane z tworzywa lub brazu i zainstalowane w ptytach
zasuwy oraz nie stykajace sie z uszczelnieniem dtawicy;

- Koniecznos¢ regulacji przeptywu na zasuwie nozowej tylko w przypadku zastosowania
przystony regulacyjnej typu V;

- Plyta gérna stanowi ostong bezpieczeristwa dla pracujacego noza;;

- NOz zasuwy w pozycji otwartej catkowicie ostoniety przez plyty gérne;

- Korpus z zeliwa sferoidalnego z powtoka z farby epoksydowej min. 150um;

- NOz, trzpien, $ruby i nakretki wykonane z stali kwasoodpornej min. 1.4401;

- Nakretka trzpienia wykonana z brazu o podwyzszonej wytrzymatosci;

- Motzliwo$¢ wymiany uszczelnienia dfawicy bez demontazu zasuwy z rurociagu;

- Zatwierdzona zgodnie z 97/23/CE Dyrektywa Europejska dla urzadzen cinieniowych;

15.tacznik uniwersalne do rur z zabezpieczeniem przed przesunieciem w zakresie $rednic
DN 50 - 300, przeznaczone do wody pitnej:
1. rura—rura ,réwne”/kompensator/
2. rura - kotnierz ‘réwne’ /pétkompensator/
przeznaczone do rur stalowych, zeliwnych, PE i PVC, ci$nienie nominalne PN10 lub PN16,
materiat zeliwo sferoidaine zabezpieczone antykorozyjnie zywica epoksydowa.
- konstrukcja: rownoprzelotowy, kielichowy lub kotnierzowo-kielichowy;
- potaczenie wzmocnione eliminuje konieczno$¢ stosowania blokéw oporowych;
- korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtoka ochronna z
farb epoksydowych o grubosci min. 250 um, zgodnie z wytycznymi GSK;
- odlew korpusu z oznakowaniem okreslajagcym: producenta, érednice DN, zakres
uszczelnien, ci$nienie nominalne i materiat korpusu;
- owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501;
- pierscien teleskopowy np. SupaGrip™ wykonany ze staliwa;
- zakres Srednic typoszeregu: DN 50 - 400 mm;
- Sruby i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 z powtoka przeciwcierng;
- uszczelnienie kielichdw - uszczelka wargowa z gumy EPDM;
- zaciski blokujace wykonane z brazu armatniego (dia rur PE/PVC) i hartowanej stali
nierdzewnej (dla rur stalowych/zeliwnych/ze stali nierdzewnej/AC/CFW GRP);
- maksymalne odchylenie osiowe na strone 1 x +49;

16.Uszczelki ptaskie
z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitna

17.Skrzynki do zasuw, hydrantéw i zaworéw odpowietrzajacych
z tworzywa PA+, pokrywa z zeliwa szarego

18.Piyty podktadowe
odporne na korozje, z tworzywa sztucznego

19.Zawér napowietrzajyco-odpowietrzajacy do wody
- cisnienie robocze PN1-PN16



- do bezposredniej zabudowy w ziemi

- Wykonanie do bezposredniej zabudowy podziemnej - studzienka;

- Zasada dziatania : 2-stopniowy, automatyczno — kinetyczny;

- Zamykanie zaworu tylko na skutek wzrostu poziomu wody, (konstrukcja zapobiegajaca
»Porywaniu” ptywaka i ,zamykanie zaworu powietrzem”);

- Zamykanie dysz roboczych poprzez ,uszczelke rozwijang” z gumy EPDM;

- Zawor wyposazony w samoczyszczacy mechanizm zamykajacy;

- Korpus studzienki wykonany z PCV;

- Pokrywa studzienki wykonana z aluminium;

- Studzienka zaopatrzona w przytacze gwintowe z zaworem zwrotnym odcinajacym,
umozliwiajagcym wyjecie zaworu powietrznego do serwisowania;

- Odwodnienie zaworu zabezpieczone zaworem zwrotnym i wyposazone w szybkoztaczke do
rury odwodnieniowej z PE;

- Zawdr roboczy umieszczony na drazku oporowym ze stali nierdzewnej, umozliwiajacym
jego wyijecie ze studzienki z poziomu gruntu;

- Korpus i podstawa zaworu roboczego wykonane z nylonu wzmocnionego wiéknem
szklanym;

- do wyboru rézne glebokosci zabudowy — standardowe Rd=1,0m lub1,25m lub

1,5m

- skrzynki uliczne z otworami do zaworu - zgodnie z formularzem ofertowym

20.Ksztattki zeliwne kotnierzowe

- z zeliwa sferoidalnego

- zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i zewnatrz zywica epoksydowa w technologii
fluidyzacyjnej

wg. wymogéw GSK RAL

21. Opaski naprawcze i przytagczeniowe ze stali nierdzewnej :

- czg$ci metalowe ze stali nierdzewnej AlSI 304 , kwasoodporne;j

- sruby ze stali nierdzewnej dodatkowo pokryte teflonem przyspawane
- uszczelka — elastomer NBR

- Aprobata Techniczna Instytutu Techniki Budowlanej

- wymagany jeden producent dla poz. 97-104

»Dostawa materiatéw na roboty eksploatacyjne sieci wodociggowej oraz prac
monterskich- Pakiet C”

Studzienki wodomierzowe :
- Konstrukcja studzienki wodomierzowej umozliwiajagca montaz wodomierza 30 cm
pod pokrywa niedopuszczajgca do zamarzniecia przytacza przy temp. Ujemnej 30°C.
- Srednica wewnetrzna minimum 470 mm.
- Gtebokos¢ nie mniejsza niz 1200 mm i nie wieksza niz 1300 mm.
- Korpus studzienki: PVC.
- Pokrywa: wiaz zeliwny o nacisku minimum 1,5 tony.
- Korek izolujacy o grubosci minimum 250 mm: spieniony polistyren,
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Oswiadczenie dotyczace $wiadczenia ustug serwisowych (dot. Pakietu B)

Ubezpieczenie OC produktu (dotyczy Pakietu B)

Dokumenty potwierdzajgce cechy techniczne -karty katalogowe.

Aktualne atesty PZH.

Certyfikat systemu zapewnienia jakosci zgodnie z ISO 9001 wydany dla oferenta (dotyczy

pakietu A iB)

Certyfikat systemu zapewnienia jakosci zgodnie z 1SO 9001 wydany dla producenta

armatury (Pakiet B - pozycje 1-91)

Swiadectwo nadania  Znaku jakosci RAL przez Stowarzyszenie Ochrony
Antykorozyjnej (GSK) wystawione dla producenta armatury (dotyczy Pakietu B)

Certyfikat RAL, potwierdzajacy zabezpieczenie antykorozyjne.

Wymagany jest asortyment fabrycznie nowy (dotyczy pakietu A,B,C).




